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1. (Bobot nilai 5%) Jelaskanlah perbedaan besi karbon dan baja karbon!
2. (Bobot nilai 10%) Jelaskan ciri-ciri a. Baja karbon rendah, b. Baja karbon medium, c.
Baja karbon tinggi! Sebutkan masing-masing penggunaanya!
3. (Bobot nilai 10%) Jelaskan ciri-ciri a. Baja paduan rendah, b. Baja paduan tinggi!
Sebutkan masing-masing penggunaanya!
4. (Bobot nilai 10%) Sebutkan dan jelaskan klasifikasi baja paduan rendah! Berilah
masing-masing contohnya!
5. (Bobot nilai 10%) Sebutkan dan jelaskan klasifikasi baja paduan tinggi! Berilah
masing-masing contohnya!
6. (Bobot nilai 15%) Berilah contoh aplikasi penggunaan :
a. Paduan Al-Si
b. Paduan Al-Mg
c. Paduan Al-Mg-Si
d. Paduan Al-Mg-Zn
e. Paduan Al-Li
f. Paduan Cu-Zn
g. Paduan Mg-Zn
h. pemanfaatan Ti dan paduannya
7. (Bobot nilai 10%) Berilah contoh penggunaan material :
a. Keramik
b. Polimer
c. Komposit
8. (Bobot nilai 5%) Jelaskanlah definisi hardenaability? Jelaskan faktor-faktor yang
mempengaruhinyal
9. (Bobot nilai 15%) Terangkan maksud diagram berikut ini :
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0 End-quench hardenability
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10. (Bobot nilai 10%) Jelaskan yang dimaksud a. besi cor putih (white cast iron), b. besi
cor kelabu (gray cast iron) c. besi cor nodular (nodular cast iron) d. besi cor malleable
(cast iron malleable)? Berilah masing-masing contoh penggunaannya!
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